            Мультифункциональный прибор точечного нагрева для

                                    правки вмятин кузова HOTSPOT.
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1. Меры предосторожности и безопасности
Перед  началом работы внимательно прочитайте Руководство пользователя.
Используйте только оригинальную продукцию изготовителя. 

Поражение электрическим током может нанести вред Вашему здоровью.

Не прикасайтесь рукой открытых электрических высоковольтных частей.
Используйте перчатки. Не заворачивайте электрический кабель вокруг вашего тела.  Используйте систему электропитания с хорошим электрическим заземлением. 

Усадка металла выпускает дым и газы. Вдыхание этих испарений и газов могут быть опасными для вашего здоровья. Если работы проводятся внутри закрытого помещения, необходимо проветрить помещение. 
Работайте только в хорошо проветриваемом помещении. 

Магнитные поля могут влиять на работу кардиостимуляторов. Обладатель кардиостимулятора должен держаться в отдалении от включенного прибора.

Раскаленная часть окончания инструмента может вызвать серьезные ожоги.

Чрезмерное использование может привести к перегреву. 

Обеспечивайте период охлаждения, следите за номинальной нагрузкой до начала ремонтных работ. 

Удалить все легковоспламеняющиеся предметы и материалы в области работ.

Падение изделия может причинить вред.

Не оказывать давление на прибор.

Применяйте меры предосторожности как при сварочных работах на кузове автомобиля.
2. Технические характеристики и комплектация.
Входное напряжение   220-230VAC, 50-60 HZ
Воздушное охлаждение (естественный отвод тепла)
Потребляемая максимальная мощность   2000Вт

Габариты   200*120*95 мм без кабелей 
Вес   6.5кг

Класс защиты IP 53 
Комплектация

Мультифункциональный прибор точечного нагрева HOTSPOT-1шт.

Кабель питания 220V-1шт.

Металлические электроды-2шт.

Омедненный графитовый электрод-2шт.

Предохранитель 10А-1шт.

Ключ для установки электродов-1шт.

Руководство пользователя-1шт.

3. Установка аппарата
Проверить комплектность поставки согласно руководству пользователя. 

Надлежащим образом установить прибор. Провести проверку для выявления каких-либо проблем. Если есть проблемы, свяжитесь с вашим местным дистрибьютором или сервисной службой.

Подключите кабель питания (не менее 0.75мм2 медный кабель), заземляющий контакт.

4. Средства управления
Выключатель электропитания
Рабочий кабель с держателем электродов
Кабель массы с зажимом
Кнопка пуска

5. Держатель и электроды
Держатель оснащен винтом для фиксации электродов (не перетягивайте сильно винт, во избежание порчи электродов).
Электроды выполнены различных форм для удобства доступа и задач.
6. Начало работы
Подключите зажим «массы» на металлическую часть поверхности с внутренней стороны каркаса, как можно дальше от места ремонта, которая будет подвергаться обработке. 

Зачистите место дефекта с внутренней стороны наждачной бумагой №180-280 

Подсоедините соответствующий электрод.
Плотно прижмите электрод к месту ремонта и нажмите кнопку пуск. 

Примечания: 

Превышение установленного напряжения или слишком близкого соединения массы к месту проведения работ на поверхности, может привести к порче поверхности кузова. Пожалуйста, до фактической операции, проверьте на практике на других аналогичных деталях. 

Примечания: 

Рабочий цикл составляет 30 минут, прибор может работать при номинальной нагрузке без перегрева, при этом на передней панели горит зеленый светодиодный индикатор. 

Если прибор перегрет, загорится красный светодиодный индикатор, и прибор отключится автоматически, необходимо остановить ремонтные работы, и дать 

прибору остыть. Подождите 15 минут для охлаждения.

7. РАЗЛИЧНЫЕ ОПЕРАЦИИ
Усадка пологих растянутых вмятин

Подключите зажим «массы» на металлическую часть поверхности с внутренней стороны каркаса как можно дальше от места ремонта, которая будет подвергаться обработке.                Зачистите место дефекта с внутренней стороны наждачной бумагой №180-280 

Подсоедините соответствующий электрод. 

Плотно прижмите электрод к месту ремонта и нажимайте кнопку пуск.

Начинайте ремонт с отрицательной плоскости, двигаясь по большому радиусу к центру, добейтесь необходимой усадки. 

Примечания: 

Не допускайте чрезмерного перегрева поверхности, постоянно контролируйте нагрев ладонью (не забывайте о мерах предосторожности и безопасности, чрезмерно нагретая поверхность может вызвать ожог).

Усадка криза
Подключите зажим «массы» на металлическую часть поверхности с внутренней стороны каркаса как можно дальше от места ремонта, которая будет подвергаться обработке. Зачистите место дефекта с внутренней стороны наждачной бумагой №180-280  

Подсоедините соответствующий электрод. 

Нажмите кнопку пуск и двигайте электрод по дну криза или воздействуйте точечно для нагрева и усадки поверхности. 

Примечания: 

Не стремитесь устранить криз полностью, дно криза может вывернуться наружу, а криз поделится на две части, что может существенно усложнить ремонт.

                                                          Ударная техника
Подключите зажим «массы» на металлическую часть поверхности с внутренней стороны каркаса как можно дальше от места ремонта, которая будет подвергаться обработке.                Зачистите место дефекта с внутренней стороны наждачной бумагой №180-280  

Подсоедините соответствующий электрод.  

Нажмите кнопку пуск и быстрыми ударами по отрицательной плоскости дефекта придайте необходимую жесткость для дальнейшего ремонта.

Примечания: 

Не стремитесь убрать весь дефект полностью, только придайте ему жесткость для дальнейшего ремонта, иначе металл в месте дефекта потянет остальную плоскость, что приведет к нарушению основной геометрии ремонтируемого элемента (панели) кузова и осложнит ремонтные работы.
Нагрев омедненным графитовым электродом

Подключите зажим «массы» на металлическую часть поверхности с внутренней стороны каркаса, которая будет подвергаться обработке. Зачистите место дефекта наждачной бумагой №180-280 с той стороны, которую необходимо усадить.   

Подсоедините соответствующий электрод. 

Прижмите омедненный графитовый электрод к месту усадки нажмите кнопку пуск и слегка надавите, как только метал прогреется и размягчится он сам примет нужную форму. 

Допускается после нагрева осаживать место ремонта, используя металлические пробойники, подложки и молотки.

Примечания: 
Помните! Прибор не является альтернативой традиционным методам ремонта, а лишь дополняет, тем самым расширяя возможности Мастера!
8. ОБСЛУЖИВАНИЕ
Мультифункциональный прибор точечного нагрева HOTSPOT не требует специального обслуживания, следуйте указаниям в руководстве и рекомендованным способам проведения работ. 

9. Поиск неисправностей
Проблема 

Причина 

Рекомендации 

Прибор не работает 
1. Неправильно подключено электропитание
2. Выключатель в положении "OFF" 

3. Сгорел предохранитель

1. Подключите шнур питания в соответствии с инструкциями изготовителя
2. Выключатель перевести в положение "ON" 

3. Замените предохранитель

Кнопка пуска не работает 
1.  Кнопка повреждена
       1.  Заменить кнопку 

Плохо усаживается металл
      1.  Слишком низкое напряжение питания 

      2.  Входной шнур питания не отвечает требованиям
      3. Зажим «массы» имеет плохой контакт
      1. используйте стабилизатор  

      2. Заменить входной шнур питания
      3. Изменить местоположение зажима «массы» 

Прожигание поверхности 
      1. Слишком высокое напряжение питания 

      2. Долгое удерживание электрода на одном месте

      3. Плохой контакт электрода с деталью 

      1. Используйте стабилизатор 

      2. Передвигайте электрод
      3. Удалить покрытие на детали (зачистить место контакта на поверхности панели кузова)

Нестабильный нагрев электродом 
      1. Несоответствующий электрод 
      2. Нагар на электроде и поверхности 

      1. Заменить электрод
      2. Очистить электрод и поверхность наждачной бумагой №180-280
10. Гарантийные обязательства
Общие положения
Гарантия на проданный товар подразумевает под собой его бесплатный ремонт, либо замену на аналогичный товар, в случае невозможности ремонта в течение гарантийного срока. 
Срок гарантии исчисляется со дня выдачи товара Покупателю и составляет 12 месяцев.

Гарантийные обязательства
В случае если прибор выйдет из строя не по вине Покупателя, в течение гарантийного срока, производитель обязуется произвести ремонт или замену дефектного оборудования без дополнительной оплаты.

Гарантийный ремонт и обслуживание производятся в течение 30 рабочих дней в сервисном центре производителя товара.
Гарантийный срок продлевается на время проведения ремонта.
Срок службы прибора 10 лет.

 Производитель снимает с себя гарантийные обязательства в случаях:
При наличии механических, химических, термических и иных повреждениях оборудования.
Выхода из строя по причинам несоблюдения правил  установки и эксплуатации оборудования.

В случае вскрытия, ремонта или модернизации прибора не уполномоченными лицами.

Гарантия не распространяется на расходные материалы и другие узлы, имеющие естественный ограниченный период эксплуатации.
На период гарантийного ремонта аналогичное исправное оборудование не выдается.

Недополученная в связи с появлением неисправности прибыль и другие косвенные расходы не подлежат возмещению.

Гарантия не распространяется на ущерб, причиненный другому оборудованию.

Все транспортные расходы относятся за счет покупателя и не подлежат возмещению.

11. Контакты
Тел; +79063071077

E-MAIL;   HOTSPOT@HOTMAIL.RU
E-mail
